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Richtwerte für Einzahnfräser 
für Kunststoffe und Holz

Schneiden ø Vorschub / Zahn Vorschub Z Achse Drehzahl Eintauchtiefe x ø Fräser
D1 mm f/z mm f mm n 1/min a*d1 mm
1 - 2,5 0,05 - 0,1 0,02 - 0,03 22.000 1

3 0,1 - 0,25  0,02 - 0,04 22.000 1 - 2
4 0,1 - 0,25 0,03 - 0,05 20.000 1 - 2
6 0,1 - 0,3 0,03 - 0,06 18.000 - 20.000 1 - 2
8 0,1 - 0,3 0,04 -0,07 16.000 - 18.000 1 - 3

10 0,1 - 0,3 0,04 - 0,07 16.000 1 - 3

Bei der Tabelle handelt es sich um Richtwerte für Kunststoffe und Holz, da Kunststoffe aber 
viele spezifische Eigenschaften haben und diese, sich beim Fräsen auch unterschiedlich 
auswirken, können Abweichungen zu den oben stehenden Werten auftreten.

Eine weitere Beeinträchtigung stellen die unterschiedlichen Maschinen und die darauf laufenden 
Fräsmotoren da (Steifigkeit, Lagerspiel). Als letztes wäre da noch das Vakuum zum Halten des
Materials und die entsprechende Fräsunterlage zu nennen.

Zum Holz bleibt zu sagen, das die Laufrichtung des Vorschubs auch noch eine große 
Rolle spielt, da die einzelnen Holzfasern hochgerissen werden könnten. (CW od. CCW)

Da wir uns nicht nur als Lieferant für Fräswerkzeuge verstehen, sondern auch selber Fräsen,
dürfen Sie uns bei Problemen gerne kontaktieren. Wir freuen uns Ihnen weiter helfen
zu können.


